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1.- FORTUNY AGUA 

“Fortuny Agua 

Ganadora del 3er 

Premio de Innovación 

en EFIAQUA” 
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Fortuny 

Fortuny es una compañía que desarrolla proyectos 

con perspectiva sostenible. 

  
La compañía aporta soluciones locales a 

problemas globales. Una de sus grandes virtudes 
es la adaptación de proyectos de mediana y pequeña 
escala. 
 

Apoyamos nuestra expansión internacional en 

una red de recursos humanos y colaboradores 
que aportan el know-how de cada uno de los 
mercados locales en los que actuamos.  
 
 
Contamos con sedes en: Madrid, Valencia, Finlandia, 
Italia, Portugal, Turquía, EE.UU., Brasil, Colombia y 
Uruguay. 
 

Nuestras líneas de negocio están 

especializadas en cuestiones tan relevantes para 
el desarrollo sostenible como el diseño de 
proyectos de energías  renovables, la 
depuración de aguas o la rehabilitación de 
edificios emblemáticos.   
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Fortuny Agua. La compañía dispone de los 

avances tecnológicos más innovadores en la 
depuración de aguas que se requiere en las 
poblaciones de tamaño pequeño y medio, así como 
en industrias.  

Fortuny Agua 

Misión 
 
Nuestra misión es ser una compañía eficiente en la 
búsqueda, desarrollo e implementación de soluciones 
de nueva generación, altamente eficaces y con un 
coste competitivo para el tratamiento de aguas 
residuales en viviendas unifamiliares, industria y poblaciones 
de tamaño pequeño o medio. 
 
  

Visión 
 
La visión de Fortuny Agua es posicionarse en el liderazgo 
internacional del tratamiento de aguas residuales en 
diferentes sectores hasta 2.000 habitantes, 
contribuyendo a mejorar su gestión y al aprovechamiento 
global de los recursos hídricos.   
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Finlandia 

España y 

Portugal 

Latinoamérica 

Golfo Pérsico 

Italia 

Fortuny Agua en el Mundo 
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2.- TECNOLOGÍA  

“RBBR” CLEWER® 

“Fortuny Agua 

Ganadora del 3er 

Premio de Innovación 

en EFIAQUA” 
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Servicio de Tratamiento  
de Aguas Residuales 

Nuestro Sistema de Depuración se aplica a 
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Ningún sistema para tratar aguas residuales en el 

mercado, es tan eficiente, fácil de operar y mantener, y 
económico como el de Fortuny Agua. 
 

  Un proceso innovador, basado en bacterias 
propias y en una tecnología patentada 
totalmente novedosa. 

 

  La tecnologia Clewer®, es un sistema 

revolucionario “RBBR” (Rotating Bed Biofilm 
Reactor) cuyo funcionamiento se basa en un 
sistema bacteriológico centrífugo.  

     Es un biorreactor que opera sobre la base de              
bacterias específicamente diseñadas para los 
diferentes tipos de contaminantes.  

 

 
 

Tecnología “RBBR” Clewer ® 

 
BIOREACTOR DE LECHO ROTATIVO 

Fortuny Agua aplica las Investigaciones más Avanzadas 
para el Tratamiento de Aguas Residuales 
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 Se trata de un recipiente cilíndrico cerrado (Biorreactor), 

donde se introducen unos carriers1, que sirven de soporte a 
la capa biológica. 

 

 Mediante el empleo de sopladores de aire de baja 

potencia se centrifuga el agua dentro del biorreactor, 
poniendo en movimiento los carriers portadores de las 
bacterias, favoreciendo la formación de la biopelícula 
(biofilm) depurando los elementos contaminantes, 
eliminando la materia orgánica, nitrógeno y fósforo, 
mientras que la peculiaridad del biofilm producido y 
patentado por Clewer, puede en algunos casos ser complejo 
quitando también  minerales pesados y bacterias fecales.  
 

 Al comienzo del proceso, se llena un tanque primario 

reduciendo el flujo del agua. Los lodos primarios se 
decantan en el fondo del tanque de lodos y el resto del 
agua contaminada sigue al biorreactor. Tras el proceso 
microbiológico, los lodos resultantes se bombean en 
intervalos de 15 min.   

 

 Cuando un nuevo suministro de agua llega al sistema, 

otro volumen equivalente de agua limpia se retira del 
proceso para verterla o lista para ser tratada en el caso de 
que se requieran posteriores procesos de reciclaje. 
 

 
 

Tecnología “RBBR” Clewer ® 

      ¿Cómo funciona?  

Una Solución sencilla, eficiente y económica, para garantizar un 

 tratamiento biológico de aguas residuales Urbanas e Industriales 

1. Soportes de plástico de baja densidad 
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BOD  NITROGENO TOTAL(N2) FÓSFORO TOTAL (P) 

RBBR Clewer 99% 71% 97% 

Normativa CE 90% 40% 50% 

Principio de Funcionamiento 
 del “RBBR”      
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 FÁCIL INSTALACIÓN. 

 

 ALTO RENDIMIENTO. 

 

 MÍNIMO CONSUMO ENERGÉTICO. 

 

 MÍNIMO MANTENIMIENTO. 

 

 MAYOR CAPACIDAD QUE LOS SISTEMAS 
TRADICIONALES. 

 

 REUTILIZABLE EL AGUA DE SALIDA. 

 

 TOLERA INTERRUPCIONES. 

 

 MONITORIZACIÓN REMOTA DEL EQUIPO. 

 

 MODULAR Y ADAPTABLE. 

 

 SOTERRABLE. 

Tecnología “RBBR” Clewer ® 

VENTAJAS     
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3.- APLICACIONES DE 

NUESTRA TECNOLOGÍA  

“Fortuny Agua 

Ganadora del 3er 

Premio de Innovación 

en EFIAQUA” 
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 Utilizamos la serie SHU (Singular House Units). 

 Se adapta a viviendas Individuales, Edificios 
residenciales y Comunidades de hasta 200 
Habitantes Equivalentes (HE.), gracias a su 
sistema modular, y que no están conectadas a una 
red general de saneamiento. 
 

 Tiene capacidad para purificar aguas fecales 

de uso doméstico con total garantía y 
respetuoso con el medio ambiente. 

 

(A) Cuadro de control 
(B) Sopladores de aire 
(C) Depósito y bomba de químico 
(D) Clarificador 
(E) Sensor óptico 
(F) Bomba de caudal de salida 
(G) Bomba de recirculación 
(H) Biorreactor rotativo 

 
 

 

NOMENCLATURA 

Aplicación 
Uso Doméstico-SHU 

 Modelo “800S-1300S”: Instalación enterrada y destinados para una o varias viviendas. 

Modelo “800S” 
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2.- PUMP WELL P-450 

1.- TANQUE DE LODOS 

 S-5000 ENTERRADO 

3.- DEPURADORA 800S 

Aplicación 
Uso Doméstico-SHU 

 Modelo “800S-1300S”: Instalación enterrada y destinados para una o varias viviendas. 
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 Modelos “Always Ready”: Instalación superficial y destinados para una o varias viviendas. 

Modelo “AR800 Concept” 

Modelo “AR15 AE” 

Aplicación 
Uso Doméstico-SHU 
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 Parámetros de Referencia- Uso Doméstico 

Modelos 800S 
AR800 

Concept 
1300S 

Habitantes Equivalentes 
MAX con alta reducción 
de Nitrógeno (mas del 
50%) 

5 7 15 

Habitantes Equivalentes 
MAX  con baja 
reducción de Nitrógeno 
(menos del 50%) 

12 10 36 

Caudal de agua  m3/día 
con alta reducción de N 

1,20 1,05 6,00 

Caudal de agua  m3/día 
con baja reducción de N 

2,00 1,50 3,00 

Reducción del BOD 
(oxidación orgánica) 

95% 94% 95% 

Reducción del Fósforo P 
(nitrificación) 

90% 95% 90% 

Consume de químico 
por caudal de agua 
tratada (ml/m3) 

180 ml/m3 180 ml/m3 180 ml/m3 

Aplicación 
Uso Doméstico-SHU 
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MODULOS SQ 

 Para el tratamiento de aguas residuales municipales  y aplicaciones industriales, se utilizan 

biorreactores modulares fabricados por rotomoldeo denominados “SQ-Bioreactors”. 

 Nuestras plantas depuradoras utilizando el Biorreactor SQ550, SQ1500, SQ300 y SQ9000, y aplicando 

el principio de funcionamiento de la tecnología “RBBR”, transforman todos los residuos, reduciendo así la 

contaminación y aumentando  las posibilidades de reutilización del agua. 
 

 

Aplicación 
Municipios, Lavaderos de coches 

 e Industria 
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 Numerosos municipios no están conectados a redes centralizadas y soportan fuertes 

costes para gestionar sus aguas residuales. 
 

 En muchos casos, no es viable la instalación de depuradoras tradicionales (por los 

elevados costes y grandes tamaños mínimos requeridos) ni la conexión mediante tubería 
(por la lejanía o por impedimentos orográficos). 

 

 Nuestro sistema VU-Village Unit  permite a municipios y poblaciones de pequeño y 

mediano tamaño, mediante una instalación sencilla y de bajo coste, resolver los 
problemas de tratamiento de aguas fecales, reduciendo costes y obteniendo agua de 
riego o para el baldeo de calles. 
 
 

 VENTAJAS 
 

 Un sistema autónomo, flexible y fácilmente 
transportable. 
 
 Un sistema compacto que puede montarse en 
contenedores. 
 
 Pequeño tamaño en comparación con sistemas 
tradicionales. 
 
 Soterrable, de tal forma que se evitan olores y 
construcciones de dudoso impacto visual. 
 
 El agua de salida puede ser reutilizada; riego, limpieza… 
 
 Costes reducidos (venta, instalación, operación, 
mantenimiento y bajo consumo eléctrico). 

Aplicación 
Municipios-VU  
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 El VU es nuestra solución reforzada para la depuración de aguas fecales e industriales de mayor 

capacidad. Incluye todas las bombas, compresores y electrónica necesaria para mantener altísimos 
niveles de limpieza en instalaciones medianas. El SQ - Bioreactors que utiliza es idéntico al “SQ550”, 
pero aumentando su potencia y volumen de agua que puede tratar.  

 

 La instalación se basa en el principio “en escalera-escalera” de AlwaysReady, utiliza biorreactores de 

dimensiones adecuadas para el tratamiento biológico de un volumen medio de vertidos procedentes de las aguas 
residuales urbanas. 

 

 El sistema básico, está compuesto por un número determinado de biorreactores y la unidad de 

clarificación correspondiente de forma cónica, según el nº de habitantes equivalentes, insertado en 
contenedores de 20’ y 40´, que simplifica su traslado e instalación. El final de la depuración está previsto en 
un depósito o “punto de vertido”, y en caso de ser necesario un segundo depósito con función de cierre para 
almacenamiento de agua reciclada. 

(A) Cuadro de control 
(B) Sopladores de aire 
(C) Depósito y bomba de químico 
(D) Clarificador 
(E) Sensor ótico 
(F) Bomba de caudal de salida 
(G) Bomba de recirculación 
(H) Biorreactor rotativo 
 

NOMENCLATURA 

- El sistema prevé la adopción de biorreactores de SQ550 en diferentes 

tamaños, SQ1500, SQ3000, SQ6000, SQ9000, y puede estar compuesto 
por varias unidades en serie o en paralelo en función de la cantidad y el 
valor del contaminante a tratar. 
 

“Modularidad y Simplicidad” 

Solución Ideal para Pequeños y Medianos Municipios 

Aplicación 
Municipios-VU  

Modelo “6M-12M” 
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 Parámetros de Referencia-Uds. en contenedor para Municipios 

Modelos 6M 12M 

HE. Máx. con alta 
reducción de 

Nitrógeno (mas del 
50%) 

50 150 

HE. Máx. con baja 
reducción de 

Nitrógeno (menos 
del 50%) 

120 320 

Instalación  
Sobre el terreno  

en contenedor de 20´ 
Sobre el terreno 

 en contenedor de 40´ 

Caudal de agua 
m3/día con alta 
reducción de N. 

12,00 32,00 

Caudal de agua 
m3/día con baja 
reducción de N. 

20,00 53,30 

Vol. Recomendado 
Tanque de lodos m3 

30 60 

Reducción del Nit. 
(desnitrificación) 

depende depende 

Reducción del BOD 
(oxidación orgánica) 

95% 95% 

Reducción del 
Fósforo 

(nitrificación) 
90% 90% 

Consume de 
químico por caudal 

de agua tratada 
(ml/m3) 

180 ml/m3 180 ml/m3 

Consumo TOTAL 
ANUAL (kWh) 

8760kWh/año 23360 kWh/año 

Dimensiones L X W 
X H (mm) 

6050x2440x2900 12192x2440x2900 

- Temperatura del agua: las capacidades han sido calculadas 

  para climas de Tª fría. El calentamiento del agua en +18ºC, 
  puede multiplicar las capacidades por un coeficiente del 1,5. 
 

- La Tª máx. del agua es de +30-35ºC. Para condiciones muy 

  frías de Tª tipo ártico, las unidades deberán equiparse con  
  calefactores eléctricos. 
 

- Sobre las capacidades en m3/día y habitantes equivalentes, 

 afirmar que cumplen con el test CE y con la Normativa Nacional. 
 

- Las unidades pueden instalarse en paralelo  para capacidades  

  mayores. Si usan el mismo tanque de lodos, o séptico, 
necesitarán 
  una bomba más. 

 

Aplicación 
Municipios-VU  
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Aplicación 
Municipios-VU  

 Modelos “VU”-Village Unit: Instalación superficial. 

Modelo “VU250 AE” 

Modelo “VU750 AE” 
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Aplicación 
Municipios-VU  

VU250 AE 
SUPER 

VU500 AE 
SUPER 

VU750 AE 
SUPER 

VU1000 AE 
SUPER 

Habitantes Equivalentes  250 500 750 1000 

Caudal de agua  m3/día  62,50 125,00 187,50 250,00 

Reducción del Nitrógeno 
(desnitrificación) 

<50% <50% <50% <50% 

Reducción del BOD (oxidación 
orgánica) 

99% 99% 99% 99% 

Reducción del Fósforo (nitrificación) 97% 97% 97% 97% 

Volumen tanque de recirculación de 
nitratos m3 

7 7 -- -- 

Clarificador (litros) 10000 10000 
 2 x 10000  

         ( en paralelo) 
 2 x 10000  

         ( en paralelo) 

Dimensiones biorreactor     
D x L x H (mm) 

2000 x 3100 x 
2250 

2000 x 3100 x 
2250 

2000 x 3100 x 
2250 

2000 x 3100 x 2250 

Dimensiones del tanque de 
recirculación de nitratos  
 D x H (mm) 

2000 x 2350 2000 x 2350 -- -- 

Dimensiones del clarificador 
D x H (mm) 

2500 x 2700 2500 x 2700 2500 x 2700 2500 x 2700 

Consume de químico por caudal de 
agua tratada (ml/m3) 

180 ml/m3 180 ml/m3 180 ml/m3 180 ml/m3 

Consumo MEDIO kWh 200% 200% 550% 600% 

Instalación  Superficial Superficial Superficial Superficial 

 Parámetros de Referencia-”VU” Village Unit 
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Aplicación 
 Municipios 

 Modelo “Galáctica”: Instalación enterrada y destinada a 90-100 Habitantes Equivalentes. 
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 Uno de los problemas fundamentales de los lavaderos es la suciedad en el agua de lavado que 

      obstruye y ensucia los  rodillos impactando en el proceso de limpieza, así como los contaminantes 

      producidos por el uso de jabones biodegradables. 

 Nuestras depuradoras utilizando el Biorreactor “SQ550”, para lavaderos de coches, usando un sistema de 

degradación aerobia, transforman todos los residuos peligrosos a C02 en un periodo de 24 horas, reduciendo así la 

contaminación y aumentando  las posibilidades de reutilización del agua (reduciéndose también su consumo).  

 La Directiva de la CE indica que en 2015 los depuradores, requieren sistemas de tratamiento para reducir el 

consumo de agua dulce de 200 litros para presentar sólo 65 litros por vehículo. 
 

 

 VENTAJAS 

 
 Dimensiones reducidas que permiten una fácil instalación. 

 
 Eficiencia en consumo eléctrico. 
 
 El sistema es modular y permite acometer todo tipo de 
instalaciones. 
 
 Es un sistema autolimpiable (y, por tanto, requiere un 
mantenimiento menor que otros sistemas disponibles en el mercado). 
 
 Esta tecnología no requiere vaciados frecuentes de los tanques, 
dado que el tanque de agua residual se llena solamente con materia 
en suspensión (el agua depurada se reutiliza en el lavadero). 
 
 Tecnología preparada para soportar cambios sustanciales de cargas. 
 
 Control de espumas. 
 
 Reducción considerable de costes. 

Aplicación 
Lavadero de Coches-SQ550 
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Aplicación 
Lavadero de Coches-SQ550 

Fortuny Agua utiliza el KIT 

desarrollado que consiste en uno o 

varios biorreactores SQ-550 de 400 

litros de capacidad combinada con un 

clarificador de flotación, las distintas 

bombas y una unidad de control, tal y 

como se muestra en el siguiente 

dibujo. Se pueden insertar en cualquier 

ciclo de lavado modular sin modificar el 

edificio existente o material vegetal.  

Biorreactor 
(cantidad) 

Caudal 

Carriers 
(superficie 

de 
contacto) 

Reducción del 
BOD 

1 2750 l/hora 619 GPH 550 m2 3,31 kg/día 

2 5500 l/hora 1238 GPH 1100 m2 6,62 kg/día 

3 8250 l/hora 1857 GPH 1650 m2 9,93 kg/día 

4 1100 l/hora 2476 GPH 2200 m2 13,24 kg/día 

5 13750 l/hora 3095 GPH 2750 m2 16,55 kg/día 

6 16500 l/hora 3714 GPH 3300 m2 19,86 kg/día 

7 19250 l/hora 4333 GPH 3850 m2 23,17 kg/día 

Dimensiones 800 d x 1200 l x 1390 h 

 Parámetros de Referencia SQ550 

Modelo “SQ550” 
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(A) Cuadro de control 
(B) Sopladores de aire 
(C) Depósito y bomba de químico 
(D) Clarificador 
(E) Sensor ótico 
(F) Bomba de caudal de salida 
(G) Bomba de recirculación 
(H) Biorreactor rotativo 
(I) Sensores de nivel del agua 
(J) Unidad de Flotación 
(K) Tanques de agua limpia 
(L) Eliminador de Espuma 

 

NOMENCLATURA 

La unidad de Flotación elimina 

pequeñas partículas en suspensión 
a través de micro burbujas. 
La Micro burbujas transportan las 
pequeñas partículas en suspensión 
y las grasas a la superficie y estas  
son eliminadas mecánicamente por 
un skimmer al drenaje. 
La unidad de flotación usa patente 
de la Tecnología de Wiser. 
 
 

Cyloop es un sensor 

óptico que mide la calidad 
del agua mediante la 
medición de la turbidez del 
agua potable. 
Los usuarios pueden ver los 
informes diarios, las 
cantidades de agua y las 
alarmas de su propia unidad 
en Internet 
 

Aplicación 
Lavadero de Coches-SQ550 

 Componentes 

Modelo “6M-12M” 
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- Temperatura del agua: las capacidades han sido calculadas 

  para climas de Tª fría. El calentamiento del agua en +18ºC, 
  puede multiplicar las capacidades por un coeficiente del 1,5. 
 

- La Tª máx. del agua es de +30-35ºC. Para condiciones muy 

  frías de Tª tipo ártico, las unidades deberán equiparse con  
  calefactores eléctricos. 
 

- Sobre las capacidades en m3/día y habitantes equivalentes, 

 afirmar que cumplen con el test CE y con la Normativa Nacional. 
 

- Las unidades pueden instalarse en paralelo  para capacidades  

  mayores. Si usan el mismo tanque de lodos, o séptico, 
necesitarán 
  una bomba más. 

 

 Modelos 6M 12M 

Reducción del BOD 
(oxidación 
orgánica) 

95% 95% 

Reducción del 
Fósforo 

(nitrificación) 
90% 90% 

Caudal Máx. en 
m3/h como 

lavadero de coches 
15,00 15,00 

Caudal Máx. de 
coches/día 

169,00 450,00 

Vol. Recomendado 
Tanque de lodos 

m3 
30 60 

Instalación  
Sobre el terreno  

en contenedor de 20´ 
Sobre el terreno 

 en contenedor de 40´ 

Consumo de 
químico por coche 

(ml/coche) 
25ml/coche 25ml/coche 

Estimación del 
consumo total 

(kWh/año) 
8760kWh/año 23360 kWh/año 

Dimensiones 
 L X W X H (mm) 

6050x2440x2900 12192x2440x2900 

 Parámetros de Referencia, 6M-12M 

Aplicación 
Lavadero de Coches-SQ550 
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 Almazaras (para depurar el alpechín resultante). 

 
 Ventederos, lavanderías, piscinas, spa´s 
 
 Otros sectores  
 

  
Estercoleros, ganadería de bovinos y 

cerdos. 
Cuertiembres o curtidurías de pieles. 
Industria conservera. 
Industrias  lácteas. 
Tintorerías industriales. 
Cocinas industriales. 
Cosméticos e industria farmacéutica. 
Sector vinícola.   

1.- Los Usos son Ilimitados y la Tecnología puede 
     adaptarse modificando la bacteria y el “RBBR”. 
 
2.- Se puede descontaminar aguas con productos  
      químicos extremadamente tóxicos, como 
      nitrógeno, nitratos, fenoles,acetona…etc 

Aplicación 
“INDUSTRIAS” 

La Tecnología “RBBR”, aporta también soluciones en diferentes 
 tipos de Industria.  

Ej. Olionic en Almazara de aceite  
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4.- VIDEO ANIMACIÓN  

“Fortuny Agua 

Ganadora del 3er 

Premio de Innovación 

en EFIAQUA” 
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La  Innovación que revoluciona el concepto de la depuración biológica 

«Nunca antes la tecnologõa ha estado tan cerca del medio ambiente¬ 

Tecnología “RBBR” Clewer ® 

      Animación vídeo  

http://www.youtube.com/watch?v=OiWQ6N4dfrg&feature=player%20embedded 

http://www.youtube.com/watch?v=OiWQ6N4dfrg&feature=player embedded
http://www.youtube.com/watch?v=OiWQ6N4dfrg&feature=player%20embedded
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5.- CUMPLIMOS CON LA 

NORMATIVA 

“Fortuny Agua 

Ganadora del 3er 

Premio de Innovación 

en EFIAQUA” 



Confidencial-Fortuny Agua ´11 

SYKE; Instituto de análisis oficiales para  plantas de 
tratamiento de aguas a  pequeña escala. 
 

 Dos pruebas son requeridas por la norma de 
producto EN 12566-3 y se han realizado por SYKE. 
Estas son estanqueidad al agua y la eficacia de la 
purificación. 

 
 El marcado CE indica al cliente que la planta de 
tratamiento cumple con la aprobación de calificación 
que la norma de producto EN 12566-3 requiere. 

Test según EN 12566-3 
  y Marcado CE 
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6.- OFICINAS EN EL 

MUNDO 

“Fortuny Agua 

Ganadora del 3er 

Premio de Innovación 

en EFIAQUA” 
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www.fortunyagua.com 

Oficinas en el Mundo 
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