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1.- ForTUNY AGUA

“Fortuny Agua
Ganadora del 3¢r
| Premio de Innovacién

en EFIAQUA”
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Fortuny

Fortuny es una compafiia que desarrolla proyectos
con perspectiva sostenible.

La compaiiia aporta soluciones locales a
problemas globales. Una de sus grandes virtudes
es la adaptaciéon de proyectos de mediana y pequefia
escala.

Nuestras lineas de negocio estan
especializadas en cuestiones tan relevantes para
el desarrollo sostenible como el diseno de
proyectos de energias renovables, la
depuracion de aguas o la rehabilitacion de
edificios emblematicos.

Apoyamos nuestra expansién internacional en
una red de recursos humanos y colaboradores
que aportan el know-how de cada uno de los
mercados locales en los que actuamos.

Contamos con sedes en: Madrid, Valencia, Finlandia,
Italia, Portugal, Turquia, EE.UU., Brasil, Colombia y
Uruguay.

Confidencial-Fortuny Agua 11

& fortuny

Agua




/KEQ Fortuny Agua

N

Fortuny Agua. La compafiia dispone de los
avances tecnolégicos mas innovadores en la
depuracién de aguas que se requiere en las
poblaciones de tamano pequefio y medio, asi como
en industrias.

Mision

Nuestra misién es ser una compaiia eficiente en la
buisqueda, desarrollo e implementacion de soluciones
de nueva generacion, altamente eficaces y con un
coste competitivo para el tratamiento de aguas
residuales en viviendas unifamiliares, industria y poblaciones
de tamafio pequeiio o medio.

Vision

La visién de Fortuny Agua es posicionarse en el liderazgo
internacional del tratamiento de aguas residuales en
diferentes sectores hasta 2.000 habitantes,
contribuyendo a mejorar su gestion y al aprovechamiento
global de los recursos hidricos.

Confidencial-Fortuny Agua 11
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2.- TEcNnOLOGIA
“RBBR” CLEWER®

“Fortuny Agua
Ganadora del 3¢r
| Premio de Innovacién

en EFIAQUA”
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//—8\ Servicio de Tratamiento (S fortuny

Nuestro Sistema de Depuracion se aplica a

-

&
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P Tecnologia "RBBR"” Clewer ©
:/ff-f;l' ecnologia Clewe (;fortuny
\NC BIOREACTOR DE LECHO ROTATIVO -

Fortuny Agua aplica las Investigaciones mas Avanzadas

para el Tratamiento de Aguas Residuales

Ningln sistema para tratar aguas residuales en el
mercado, es tan eficiente, facil de operar y mantener, y
econdmico como el de Fortuny Agua.

Aire

0 Un proceso innovador, basado en bacterias
propias y en una tecnologia patentada
totalmente novedosa.

Foto Carriers

Efluente

0 La tecnologia Clewer®, es un sistema Gl
revolucionario “RBBR"” (Rotating Bed Biofilm P
Reactor) cuyo funcionamiento se basa en un Influente
sistema bacterioldgico centrifugo. 4
Es un biorreactor que opera sobre la base de Are
bacterias especificamente disefiadas para los Contenedor cillindrico

. . . denominado BIOREACTOR
diferentes tipos de contaminantes.

Confidencial-Fortuny Agua 11



Tecnologia “"RBBR” Clewer ®
¢Cédmo funciona?

QO Se trata de un recipiente cilindrico cerrado (Biorreactor),
donde se introducen unos carrierst, que sirven de soporte a
la capa bioldgica.

O Mediante el empleo de sopladores de aire de baja
potencia se centrifuga el agua dentro del biorreactor,
poniendo en movimiento los carriers portadores de las
bacterias, favoreciendo la formacién de la biopelicula
(biofilm) depurando los elementos contaminantes,
eliminando la materia organica, nitrégeno y fdsforo,
mientras que la peculiaridad del biofilm producido vy
patentado por Clewer, puede en algunos casos ser complejo
quitando también minerales pesados y bacterias fecales.

Q Al comienzo del proceso, se llena un tanque primario
reduciendo el flujo del agua. Los lodos primarios se
decantan en el fondo del tanque de lodos y el resto del
agua contaminada sigue al biorreactor. Tras el proceso
microbioldgico, los lodos resultantes se bombean en
intervalos de 15 min.

A Cuando un nuevo suministro de agua llega al sistema,
otro volumen equivalente de agua limpia se retira del
proceso para verterla o lista para ser tratada en el caso de
que se requieran posteriores procesos de reciclaje.

1. Soportes de plastico de baja densidad

& fortuny

Agua

Una Solucion sencilla, eficiente y economica, para garantizar un

tratamiento bioldgico de aguas residuales Urbanas e Industriales
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Principio de Funcionamiento

agua residual

separacion de
solidos de mayor
tamano

agua sucia sin particulas

del "RBBR"”

agua sucia

Esquema operativo del sistema de depuracion
CLEWER WATER SYSTEM

tanque (deposito) de decantacion

AGUA SIN PARTICULAS EN SUSPENSION
(PARTE SUPERIOR DEL DEPOSITO)

acumulacién de residuos por gravedad

RBBR - bioreactor giratorio

BIO1 BlO2 B".;N

anaerébico aerdbico con aerébico con

90% carriers @iﬁiers

bombeo de residuos

eliminacion de residuos

clarificador

AGUA DEPURADA

acumulacién de residuos

agua
depurada

desnitrificacién A nitrificacién
) de carbono -
anaerobia aerdbica aerdébica
__________________________________________________________________________________________________________ 1
BOD NITROGENO TOTAL(N,) FOSFORO TOTAL (P)
RBBR Clewer 99% 71% 97%
Normativa CE 90% 40% 50%

Confidencial-Fortuny Agua "11
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VENTAJAS

O FACIL INSTALACION.

0 ALTO RENDIMIENTO.

O MINIMO CONSUMO ENERGETICO.

O
>

O MINIMO MANTENIMIENTO. t_/>
Comparacién entre los
O MAYOR CAPACIDAD QUE LOS SISTEMAS sistemas RBBRy MBBR
TRADICIONALES.

O REUTILIZABLE EL AGUA DE SALIDA.
O TOLERA INTERRUPCIONES.
0 MONITORIZACION REMOTA DEL EQUIPO.

0 MODULARY ADAPTABLE.

90% 40%

0 SOTERRABLE.

Comparacién entre el grado
de reabastecimiento entre
los sistemas RBER y MBER.

Confidencial-Fortuny Agua 11
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A G 3.- APLICACIONES DE

NUESTRA TECNOLOGIA

“Fortuny Agua
Ganadora del 3¢r
| Premio de Innovacién

en EFTAQUA”
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i Aplicacion
@ Uso Doméstico-SHU

> Modelo "800S-1300S": Instalacién enterrada y destinados para una o varias viviendas.

Model o “800S”

J

red general de saneamiento.

7

' wwmumumnnlm

N

respetuoso con el medio ambiente.

0 Utilizamos la serie SHU (Singular House Units).
Se adapta a viviendas Individuales, Edificios
residenciales y Comunidades de hasta 200
Habitantes Equivalentes (HE.), gracias a su
sistema modular, y que no estan conectadas a una

 fortuny

Agua

L Tiene capacidad para purificar aguas fecales
de uso doméstico con total garantia vy

w

Confidencial-Fortuny Agua 11

NOMENCLATURA
(A)  Cuadro de control
(B) Sopladores de aire
(C) Deposito y bomba de quimico
(D) Clarificador
(E)  Sensor 6ptico
(F) Bomba de caudal de salida
(G) Bomba de recirculacion
(H)  Biorreactor rotativo



Aplicacion
Uso Doméstico-SHU

& fortuny

Agua

1.- TANQUE DE LODOS
S-5000 ENTERRADO

E g 'l : 2.- PumP WELL P-450

=N :
7 | 3l R
LT NS
Mo BT
Septic tank h ; ag - J = 3

\.1“ Clewer 800 S Wastewater

treatment system
Pumping well

3.- DEPURADORA 800S

CIRCULATION
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Aplicacion
Uso Doméstico-SHU

» Modelos "Always Ready”: Instalacién superficial y destinados para una o varias viviendas.

&
B {]ﬂ
lit .
- Model o “AR800 Concept?”

Model o “AR15 AE”

A
Y

4000
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?Q Aplicacion (; fortuny

@ Uso Doméstico-SHU Agua

Uso doméstico

> Parametros de Referencia- Uso Doméstico

Modelos

Habitantes Equivalentes
MAX con alta reduccién
de Nitrégeno (mas del
50%)

Caudal de agua m3/dia

con alta reduccion de N 1,20 1,05 6,00

Reduccion del BOD

) - ;. 95% 94% 95%
(oxidacion organica)

Confidencial-Fortuny Agua 11
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= Aplicacion -
| /= Municipios, Lavaderos de coches r’ fOl"t%{;’y

‘I\\"I /7 7 -
e e Industria

MODULOS SQ

O Para el tratamiento de aguas residuales municipales vy aplicaciones industriales, se utilizan
biorreactores modulares fabricados por rotomoldeo denominados “SQ-Bioreactors”.

O Nuestras plantas depuradoras utilizando el Biorreactor SQ550, SQ1500, SQ300 y SQ9000, y aplicando
el principio de funcionamiento de la tecnologia "RBBR”, transforman todos los residuos, reduciendo asi la
contaminacion y aumentando las posibilidades de reutilizacion del agua.

1410
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Aplicacion ‘ (‘; fortuny
Municipios-VU Agua

0 Numerosos municipios no estan conectados a redes centralizadas y soportan fuertes
costes para gestionar sus aguas residuales.

0 En muchos casos, no es viable la instalacién de depuradoras tradicionales (por los
elevados costes y grandes tamafios minimos requeridos) ni la conexidn mediante tuberia
(por la lejania o por impedimentos orograficos).

0O Nuestro sistema VU-Village Unit permite a municipios y poblaciones de pequefio y
mediano tamafo, mediante una instalacién sencilla y de bajo coste, resolver los
problemas de tratamiento de aguas fecales, reduciendo costes y obteniendo agua de
riego o para el baldeo de calles.

VENTAJAS

0 Un sistema auténomo, flexible y facilmente
transportable.

O Un sistema compacto que puede montarse en
contenedores.
tradicionales.

Q Soterrable, de tal forma que se evitan olores y
construcciones de dudoso impacto visual.

O El agua de salida puede ser reutilizada; riego, limpieza...

0 Costes reducidos (venta, instalacidén, operacion,
mantenimiento y bajo consumo eléctrico).

1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
i O Pequeno tamano en comparacion con sistemas '
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
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Municipios-VU HaE
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Solucion Ideal para Pequeios y Medianos Municipios

o El VU es nuestra solucién reforzada para la depuracion de aguas fecales e industriales de mayor
capacidad. Incluye todas las bombas, compresores y electronica necesaria para mantener altisimos

niveles de limpieza en instalaciones medianas. El SQ - Bioreactors que utiliza es idéntico al *SQ550”,

pero aumentando su potencia y volumen de agua que puede tratar.

o La instalacién se basa en el principio “"en escalera-escalera” de AlwaysReady, utiliza biorreactores de
dimensiones adecuadas para el tratamiento bioldgico de un volumen medio de vertidos procedentes de las aguas
residuales urbanas.

a EI sistema basico, esta compuesto por un niamero determinado de biorreactores y la unidad de
clarificacion correspondiente de forma conica, segin el n° de habitantes equivalentes, insertado en
contenedores de 20’ y 40, que simplifica su traslado e instalacion. El final de la depuracién esta previsto en
un deposito o “punto de vertido”, y en caso de ser necesario un segundo depodsito con funcion de cierre para
almacenamiento de agua reciclada.

“"Modularidad y Simplicidad”

Model o - BN

NOMENCLATURA

(A)  Cuadro de control

(B) Sopladores de aire

(C) Deposito y bomba de quimico
(D) Clarificador

(E)  Sensor 6tico

(F) Bomba de caudal de salida
(G) Bomba de recirculacion

(H)  Biorreactor rotativo

- El sistema prevé la adopcion de biorreactores de SQ550 en diferentes
tamafos, SQ1500, SQ3000, SQ6000, SQ9000, y puede estar compuesto
por varias unidades en serie o en paralelo en funcién de la cantidad y el
valor del contaminante a tratar.

Confidencial-Fortuny Agua 11



@) Aplicacion
c Municipios-VU

> Parametros de Referencia-Uds. en contenedor para Municipios

Modelos

HE. Max. con alta
reduccién de
Nitrégeno (mas del
50%)

50 150

Sobre el terreno Sobre el terreno

Instalacion en contenedor de 20° en contenedor de 40°

Caudal de agua
m3/dia con baja 20,00 53,30

reduccién de N.
- Temperatura del agua: las capacidades han sido calculadas

para climas de T@ fria. El calentamiento del agua en +18°C,
puede multiplicar las capacidades por un coeficiente del 1,5.

Reduccion del Nit.
(desnitrificacion)

depende depende - La Ta max. del agua es de +30-35°C. Para condiciones muy

frias de Ta tipo artico, las unidades deberan equiparse con
calefactores eléctricos.

Reduccion del - Sobre las capacidades en m3/dia y habitantes equivalentes,
Fosforo 90% 90% afirmar que cumplen con el test CE y con la Normativa Nacional.
(nitrificacion)
- Las unidades pueden instalarse en paralelo para capacidades
mayores. Si usan el mismo tanque de lodos, o séptico,

necesitaran
una bomba mas.

Consumo TOTAL

ANUAL (kWh) 8760kWh/afio 23360 kWh/afio

Confidencial-Fortuny Agua 11
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"\J.‘ - / Municipios-VU

» Modelos "VU"”-Village Unit: Instalacién superficial.

Model o “VU250 AE"

|
‘ |

 fortu

Agua

n

y

Model o “VU750 AE”

=== — esanm,
S— — - —
J \ 2700
|| A | NI AL
\ / \‘ﬂ : ""‘-‘ / / ' \ ‘\‘ / *
N /| N .y ]'\ |
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@) Aplicacion
@ Municipios-VU

> Parametros de Referencia-"VU"” Village Unit

Habitantes Equivalentes 250 500 750

Reduccion del Nitrogeno

o) o) )
(desnitrificacion) <50% <50% <50%

Reduccion del Fésforo (nitrificacion) 97% 97% 97% 97%

2 x 10000 2 x 10000

Clarificador (litros) 10000 10000 ( en paralelo) ( en paralelo)

Dimensiones del tanque de
recirculacion de nitratos 2000 x 2350 2000 x 2350 -- -
D x H (mm)

Consume de quimico por caudal de

agua tratada (ml/m3) 180 ml/m3 180 ml/m3 180 ml/m3 180 ml/m3

Instalacion Superficial Superficial Superficial Superficial

Confidencial-Fortuny Agua 11
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//C\ Aplicacién
\J y Municipios

== ) TN

> Modelo “Galactica”: Instalacién enterrada y destinada a 90-100 Habitantes Equivalentes. .

696233 dm3

3605

5300

140
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NC Lavadero de Coches-SQ550 o

Lavaderos de coches

O Unodelos problemas fundamentales de los lavaderos es la suciedad en el agua de lavado que s
obstruye y ensucia los rodillos impactando en el proceso de limpieza, asi como los contaminantes "W

producidos por el uso de jabones biodegradables.

O Nuestras depuradoras utilizando el Biorreactor “"SQ550”, para lavaderos de coches, usando un sistema de

degradacion aerobia, transforman todos los residuos peligrosos a C02 en un periodo de 24 horas, reduciendo asi la
contaminacién y aumentando las posibilidades de reutilizacion del agua (reduciéndose también su consumo).

O La Directiva de la CE indica que en 2015 los depuradores, requieren sistemas de tratamiento para reducir el
consumo de agua dulce de 200 litros para presentar sélo 65 litros por vehiculo.

________________________________________________________________________

VENTAIJAS

O Dimensiones reducidas que permiten una facil instalacion.

Q Eficiencia en consumo eléctrico.

Q El sistema es modular y permite acometer todo tipo de
instalaciones.

mantenimiento menor que otros sistemas disponibles en el mercado).
O Esta tecnologia no requiere vaciados frecuentes de los tanques,
dado que el tanque de agua residual se llena solamente con materia

en suspension (el agua depurada se reutiliza en el lavadero).

O Tecnologia preparada para soportar cambios sustanciales de cargas.

i a Es un sistema autolimpiable (y, por tanto, requiere un
1 0 Control de espumas.

0 Reduccidén considerable de costes.

Confidencial-Fortuny Agua 11
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(™ Lavadero de Coches-SQ550 Agua

J = / )
Lavaderos de coches

> Parametros de Referencia SQ550

Model o “SQ550"

Carriers
(superficie Reduccion del
Biorreactor Caudal de BOD
(cantidad) contacto)
1 2750 I/hora 619 GPH 550 m? 3,31 kg/dia
2 5500 I/hora 1238 GPH 1100 m? 6,62 kg/dia
3 8250 I/hora 1857 GPH 1650 m? 9,93 kg/dia
4 1100 I/hora 2476 GPH 2200 m? 13,24 kg/dia
5 13750 I/hora 3095 GPH 2750 m? 16,55 kg/dia
6 16500 I/hora 3714 GPH 3300 m? 19,86 kg/dia
7 19250 I/hora 4333 GPH 3850 m? 23,17 kg/dia
Dimensiones 800 dx 1200 I x 1390 h

Fortuny Agua utiliza el KIT
desarrollado que consiste en uno o
varios biorreactores SQ-550 de 400
litros de capacidad combinada con un
clarificador de flotacidén, las distintas
bombas y una unidad de control, tal y
como se muestra en el siguiente
dibujo. Se pueden insertar en cualquier
ciclo de lavado modular sin modificar el
edificio existente o material vegetal.

Confidencial-Fortuny Agua 11
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Aplicacion
Lavadero de Coches-SQ550

> Componentes

Model o - BMWF

La unidad de Flotaciéon elimina
pequefas particulas en suspension
a través de micro burbujas.

La Micro burbujas transportan las
pequefas particulas en suspension
y las grasas a la superficie y estas
son eliminadas mecénicamente por
un skimmer al drenaje.

La unidad de flotacién usa patente
de la Tecnologia de Wiser.

(A)
(B)
(©
(D)
(E)
(F)
(G)
(H)
(D

)

(K)
(L)

RBIDlTY
O WATER QUALITY OK

Confidencial-Fortuny Agua 11
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Lavaderos de coches

$

NOMENCLATURA

Cuadro de control
Sopladores de aire
Depdsito y bomba de quimico
Clarificador

Sensor 6tico

Bomba de caudal de salida
Bomba de recirculacion
Biorreactor rotativo
Sensores de nivel del agua
Unidad de Flotacién
Tanques de agua limpia
Eliminador de Espuma

Cyloop es un sensor
optico que mide la calidad
del agua mediante Ia
medicién de la turbidez del
agua potable.

Los usuarios pueden ver los
informes diarios, las
cantidades de agua vy las
alarmas de su propia unidad
en Internet



@) Aplicacion
c Lavadero de Coches-SQ550

> Parametros de Referencia, 6M-12M

modelos [ azm

Reduccién del BOD
(oxidacién 95% 95%
organica)

Caudal Max. en
m3/h como 15,00 15,00
lavadero de coches

- Temperatura del agua: las capacidades han sido calculadas

para climas de T2 fria. El calentamiento del agua en +18°C,

Vol. Recomendado puede multiplicar las capacidades por un coeficiente del 1,5.

Tanque de lodos 30 60
3

m - La Ta max. del agua es de +30-35°C. Para condiciones muy

frias de Ta tipo artico, las unidades deberan equiparse con
calefactores eléctricos.

Consumo de - Sobre las capacidades en m3/dia y habitantes equivalentes,
quimico por coche 25ml/coche 25ml/coche afirmar que cumplen con el test CE y con la Normativa Nacional.
(ml/coche)

- Las unidades pueden instalarse en paralelo para capacidades
mayores. Si usan el mismo tanque de lodos, o séptico,
necesitaran
una bomba mas.

Dimensiones
LXWXH(mm)

6050x2440x2900 12192x2440x2900

Confidencial-Fortuny Agua 11
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C / “INDUSTRIAS"”

>La Tecnologia "RBBR"”, aporta también soluciones en diferentes
tipos de Industria.

Almazaras (para depurar el alpechin resultante).
Ventederos, lavanderias, piscinas, spa’s

Otros sectores

cerdos.
Cuertiembres o curtidurias de pieles.
Industria conservera.
Industrias lacteas.
Tintorerias industriales.
Cocinas industriales.
Cosmeéticos e industria farmacéutica.
Sector vinicola.

1.- Los Usos son Ilimitados y la Tecnologia puede
adaptarse modificando la bacteria y el "RBBR".

2.- Se puede descontaminar aguas con productos
quimicos extremadamente toéxicos, como
nitrogeno, nitratos, fenoles,acetona...etc

Confidencial-Fortuny Agua 11
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4 .- VIDEO ANIMACION

“Fortuny Agua
Ganadora del 3¢r
| Premio de Innovacién

en EFTAQUA”
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Tecnologia “"RBBR” Clewer ® > fortuny
Animacion video

CLEWER ESITTAA

CLEWER REPRESENTA: ALWAYS READY

http: / /www.youtube.com/watch?v=0iWQ6N4dfrg&feature=player%20embedded

«Nunca antes | a tecnologba ha es

Confidencial-Fortuny Agua "11
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5.- CUMPLIMOS CON LA
NORMATIVA

“Fortuny Agua
Ganadora del 3¢r
| Premio de Innovacién

en EFTAQUA”
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W Test segun EN 12566-3  fortuny
NC y Marcado CE | =

SYKE; Instituto de analisis oficiales para plantas de
tratamiento de aguas a pequena escala.

d Dos pruebas son requeridas por la norma de
producto EN 12566-3 y se han realizado por SYKE.
Estas son estanqueidad al agua y la eficacia de la
purificacion.

A El marcado CE indica al cliente que la planta de

tratamiento cumple con la aprobacion de calificacion
que la norma de producto EN 12566-3 requiere.
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FINMISH ENVIRONMENT INSTITUTE
Susmenaj: Research Station

KB 1762
EN 12566-3:2005/21:2008; Armexes & 3nd 8.

27 April 2010
The mean values for influent and effluent loads as well as influent and effluent concentrations
(During nominai sequences 2, 4, € 8and 10)
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The use and of the Clewer* during testing

The aperation of the Clewer” wastewster treatment plant was monitored regularly and it was used and mainisined

s instructions. The normal use and maintenance operations of the Clewar”
Wastewater resment plant are the removal of sludge. the addition of a preciptating chemical. and reguiar
monitaring of the plant’s operations by absenving the contral station manitor, indicator lights, and pumps. The
treatment plant includes 3 30-litre tank for the pracipitating chemical, which with the test lnading ne=cs i be filed
every 4 months. During the testing, the average consumplion of the chemical was 0181 Iim”. The septic tank was
emptied ance during the fest. roughly 8 months after the test began

The elecirical squipment of the Clewsr wastewater treaiment plant include the fans (2) and the recyciing
extraction. surface siudge. and chemical pumps. With the test flow. the trastment plant used 2.7 KWhiday an
avarage. which means that the annual slectricity consumption is 1 378 kWh

The treatment plant started nomally after power braakdowns that were part of the testing programme (sepuences
4 and B). No cverfiows were chserved during the weekly peak flow discharges (= 400 | of wastewater during &
minutes) that were candueted during normal loading. Operations started nomally after a two-wask low ocoupation
stress (sequence 5), and no significant weakening was observed in freatment efficiency.

A final inspection was condusted on the plant once the testing was completed. in which the condition of the tanks
Gannestions, and equipment was checked The treatment plant was found 1o be in good order. with no deviations or
weakening of conditon.
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"Fortuny Agua"

EN 12566-3

"Always Ready 800"

Verified:
27 April 2010 Helsinki
Date and tme
Respansibe o e tesang. reseacn enginger RINAG VIpaE, SYRE

Callected resule:
Clewer® -wastewster trestment plant
Page 22
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Organic daily load: x kg BOD/d
Hydraulic daily load: 1.2m3/d
Material: PE

Watertightness:

Approved
Breaking resistance: Approved
COD: 90 %
BOD 88 %
SS: 85 %
2.1 kWh/d

Total phosphorus: 86 %

Purification effectiveness:

Electricity consumption:

Total nitrogen: 53

Temperature: 12 °C
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6.- OFICINAS EN EL
MUNDO

“Fortuny Agua
Ganadora del 3¢r
| Premio de Innovacién

en EFTAQUA”
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Oficinas en el Mundo

Colombia

Cra. 7 Cll. 80 - 49 Oficina 401
Bogota DC, Colombia
Cedric Wrede

M.: +57 320 302 6488

M.2: +34 628 77 55 32

cedric@fortunyagua.com
cedricfortuny

Luis Fernando Hernandez
M.: 457 310 296 5045

Ifernando@grupofortuny.com
® luisfernandohl

Italia

Giovanni D" Angelo

Via Rosa Vergani Marelli, 5
20146 Milano

T.. 4390241 270 402

M.:+39 34009703 70
g.dangelo@fortunyaguaitalia.it

www.fortunyagua.com
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Espaiia

C/ José Abascal, 38
28003 Madrid
Jorge del Cerro
T.:+34 914903759
M.: +34 639 98 38 29

jorgedelcerro@grupofortuny.com
jorgedelcerro

M? Dolores Garcia

T.:+34 91 490 37 59

M.: +34 629 00 80 35

mdgarcia@grupofortuny.com
malolesgg

Otros Paises

Cedric Wrede

M.: 457 320 302 6488
M.2: 434628 77 55 32

cedric@fortunyagua.com
cedricfortuny
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